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PRAVILNIK

O VAGAMA SA NEAUTOMATSKIM FUNKCIONISANJEM

("SI. glasnik RS", br. 17/2013)

Predmet

Clan 1

Ovim pravilnikom propisuju se zahtevi za vage sa neautomatskim funkcionisanjem, postupci
ocenjivanja usagladenosti, oznaCavanje, isprave o usaglasenosti i druga dokumentacija koja
prati vage sa neautomatskim funkcionisanjem na trziStu, kao i uslovi koje mora da ispuni

imenovano telo koje sprovodi postupak ocenjivanja usaglasenosti.
Znacenje pojedinih izraza
Clan 2
Pojedini izrazi upotrebljeni u ovom pravilniku imaju sledece znacenje:

1) merilo mase je merilo koje sluzi za odredivanje mase tela, pod uticajem sile gravitacije na to
telo i koje moze sluziti i za odredivanje drugih fizickih veli€ina, koli€ina, parametara ili

karakteristika koje su povezane sa masom;

2) vaga sa neautomatskim funkcionisanjem (u daljem tekstu: vaga) je merilo mase koje zahteva

ucesce rukovaoca u toku merenja;

3) harmonizovani standard je tehni¢ka specifikacija (standard ili srodni dokument) koju su

usvojili Evropski komitet za standardizaciju (CEN), Evropski komitet za standardizaciju u oblasti
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elektrotehnike (CENELEC) ili Evropski institut za standarde u oblasti telekomunikacija (ETSI),

odnosno zajednicki dve ili sve tri ove organizacije, na zahtev Evropske komisije;

4) stavljanje na trziste je prvo &injenje dostupnim vage na trzistu Republike Srbije radi

distribucije ili upotrebe, sa ili bez naknade;

5) stavljanje u upotrebu je prva upotreba vage od strane krajnjeg korisnika za svrhe za koje je ta

vaga namenjena.

Drugi izrazi, koji se upotrebljavaju u ovom pravilniku, a nisu definisani u stavu 1. ovog ¢lana,

imaju znacenje koje je definisano zakonom kojim se ureduje metrologija.

Primena

Clan 3

Ovaj pravilnik se primenjuje na vage koje se koriste za odredivanje mase:

1) za potrebe komercijalnog poslovanja;

2) radi izraCunavanja putarine, carine, poreza, premije, kazne, naknade, odstete ili sli¢nih vrsta

placanja;

3) radi primene zakona i propisa ili davanja stru¢nog misljenja u sudskom postupku;

4) u medicinskoj praksi kod merenja pacijenata za svrhe pracenja, dijagnostifikovanja i leenja;

5) radi spravljanja lekova po receptu u apotekama, kao i u analizama koje vr§e medicinske i

farmaceutske laboratorije;

6) na osnovu koje se odreduje cena u direktnom obracunu i pripremi prethodno upakovanih

proizvoda.

Izuzetno, odredbe Clana 6. i ¢lana 8. stav 1. ovog pravilnika se primenjuju i na vage koje se

koriste za sve druge namene, osim namena navedenih u stavu 1. ovog ¢lana.



Clan 4

Vage se mogu staviti na trZiste samo ako su usaglasene sa zahtevima ovog pravilnika.

Vage iz ¢lana 3. stav 1. ovog pravilnika se mogu staviti u upotrebu samo ako je njihova
usaglasenost ocenjena prema propisanom postupku i ako su oznacene u skladu sa ¢lanom 11.

ovog pravilnika.

Zahtevi

Clan 5

Vage iz €lana 3. stav 1. ovog pravilnika moraju ispunjavati zahteve iz Priloga 1 - Bitni zahtevi,

koji je odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Ocenjivanje usaglasenosti sa bitnim zahtevima iz Priloga 1 ovog pravilnika vr8i se prema
jednom od postupaka iz Priloga 2 - Postupci ocenjivanja usaglasenosti, koji je odStampan uz

ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Ako vaga sadrzi ili je priklju¢ena na uredaje koji se ne koriste za odredivanje mase iz Clana 3.
stav 1. ovog pravilnika, ti uredaji ne moraju da ispunjavaju bitne zahteve iz Priloga 1 ovog

pravilnika.

Clan 6

Vage iz €lana 3. stav 2. ovog pravilnika ne moraju ispunjavati zahteve iz Priloga 1 ovog

pravilnika i za te vage postupak ocenjivanja usaglasenosti se ne sprovodi.

Vage iz stava 1. ovog ¢lana moraju biti oznacene u skladu sa odeljkom 2. Priloga 4 - Znak

usaglasSenosti i natpisi, koji je odStampan uz ovaj pravilnik i Cini njegov sastavni deo.

Pretpostavka o usaglasenosti

Clan7



Smatra se da vaga ispunjava zahteve iz Priloga 1 ovog pravilnika, ako je u skladu sa srpskim
standardima, kojima su preuzeti odgovaraju¢i harmonizovani standardi, a Ciji se spisak (u
daljem tekstu: spisak standarda) sastavlja i objavljuje u skladu sa zakonom kojim se ureduju
tehnicki zahtevi za proizvode i ocenjivanje usaglasenosti i propisom donetim na osnovu tog

zakona.

Clan 8

Vage koje ispunjavaju zahteve iz ovog pravilnika stavljaju se na trziste slobodno, bez ikakvih

ogranicenja.

Vage iz ¢lana 3. stav 1. ovog pravilnika koje ispunjavaju zahteve iz ovog pravilnika, stavljaju se
u upotrebu slobodno, bez ikakvih ogranienja, s tim da tokom upotrebe i dalje ispunjavaju

zahteve propisane ovim pravilnikom.

Ispunjenost zahteva tokom upotrebe za vage iz stava 2. ovog ¢lana potvrduje se redovnim i
vanrednim overavanjem na nacin propisan Prilogom 7 - Redovno i vanredno overavanje, koji je

odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.
Postupci za ocenjivanje usaglasenosti

Clan 9

UsaglaSenost vaga sa zahtevima iz Priloga 1 ovog pravilnika ocenjuje se jednim od sledecih
postupaka, prema izboru proizvodaca, ovlaS¢enog zastupnika, ovlaséenog uvoznika, odnosno

ovlaséenog distributera stranog proizvodaca vaga (u daljem tekstu: podnosioca zahteva):

1) ispitivanjem tipa merila iz Priloga 2 odeljak 1. ovog pravilnika;

2) pojedinacnom verifikacijom iz Priloga 2 odeljak 4. ovog pravilnika.

Ukoliko je podnosilac zahteva odabrao postupak iz stava 1. tatka 1) ovog ¢lana nakon

sprovodenja tog postupka primenjuje jedan od sledecih postupaka:



1) deklaracija o usaglasenosti tipa (garancija kvaliteta proizvodnje) iz Priloga 2 odeljak 2. ovog

pravilnika;

2) verifikacija iz Priloga 2 odeljak 3. ovog pravilnika.

Izuzetno, za vage koje ne koriste elektronske uredaje i €iji uredaj za merenje opterecenja ne
koristi oprugu za uravnotezenje optere¢enja moze se primeniti jedan od postupaka iz stava 2.

ovog €lana bez ispitivanja tipa merila.

Projektno-tehni¢ka dokumentacija koja se koristi u postupcima ocenjivanja usaglasenosti iz st.
1.1 2. ovog €lana priprema se u skladu sa Prilogom 3 - Projektno-tehni¢ka dokumentacija, koji je

odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Dokumentacija i prepiska koja se koristi u postupcima iz st. 1. i 2. ovog ¢lana je na srpskom

jeziku ili na jednom od stranih jezika koji prihvata imenovano telo.

Clan 10

Postupke ocenjivanja usaglasenosti iz ¢lana 9. ovog pravilnika sprovodi Direkcija za mere i
dragocene metale (u daljem tekstu: Direkcija), u skladu sa zakonom kojim se ureduje
metrologija, odnosno telo za ocenjivanje usaglasenosti koje ispunjava uslove iz Priloga 5 -
Uslovi koje moraju da ispune privredni subjekti i druga pravna lica da bi bila imenovana za
ocenjivanje usaglasenosti, koji je odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo i koje je

imenovano u skladu sa zakonom kojim se ureduje metrologija.

Za tela za ocenjivanje usaglasenosti koja ispunjavaju uslove utvrdene odgovarajuéim

harmonizovanim standardima, smatra se da ispunjavaju zahteve iz Priloga 5 ovog pravilnika.
Znak usaglasenosti

Clan 11

Vage iz Clana 3. stav 1. koje su usaglasSene sa zahtevima iz Priloga 1 ovog pravilnika
oznacCavaju se znakom usaglasenosti i natpisima iz Priloga 4 odeljak 1. ovog pravilnika koji se

postavljaju u jasno vidljivom, lako Citljivom i neizbrisivom obliku.



Oblik i dimenzije znaka usaglasenosti dati su u Prilogu 6 - Znak usaglasenosti, koji je

odstampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Na vage se mogu stavljati drugi znakovi, simboli, natpisi ili druge oznake pod uslovom da svojim
sadrZajem ili oblikom ne podsecaju na znak usagladenosti ¢ime bi kod potroSaca ili drugog
korisnika mogli da stvore zabludu da se radi o znaku usaglasenosti, kao i da se time ne

smanijuje vidljivost i/ili €itljivost znaka usagladenosti.

Kada je vaga predmet i drugih tehnickih propisa kojima se ureduju druga pitanja, i kojima se
propisuje ozna¢avanje znakom usaglasenosti, stavljeni znak usaglasenosti oznacava da je ta

vaga usaglasena i sa zahtevima tih drugih propisa.

Clan 12

Ako vaga iz ¢lana 3. stav 1. ovog pravilnika sadrzi ili je povezana sa uredajima Cija
usaglasenosti nije ocenjena prema postupcima za ocenjivanje usaglasenosti iz ¢lana 9. ovog
pravilnika, ti uredaji se ozna¢avaju znakom koji ograni€¢ava njihovu upotrebu i koji se postavlja u

jasno vidljivom, lako Citljivom i neizbrisivom obliku.

Oblik i dimenzije znaka iz stava 1. ovog €lana dati su u Prilogu 4 odeljak 3. ovog pravilnika.

Prelazne i zavrSne odredbe

Clan 13

Od dana stupanja na snhagu ovog pravilnika do dana stupanja na snagu sporazuma o
ocenjivanju usagladenosti i prihvatanju industrijskih proizvoda izmedu Evropske unije i
Republike Srbije ili do dana pristupanja Republike Srbije Evropskoj uniji oznaCavanje
usaglasenosti vaga na koje se primenjuje ovaj pravilnik obavlja se stavljanjem srpskog znaka

usagladenosti iz Priloga 6 tacka 2. ovog pravilnika.

Od dana stupanja na snagu sporazuma o ocenjivanju usaglasenosti i prinvatanju industrijskih

proizvoda izmedu Evropske unije i Republike Srbije ili od dana pristupanja Republike Srbije



Evropskoj uniji ozna¢avanje usaglasenosti vaga na koje se primenjuje ovaj pravilnik obavlja se

stavljanjem "CE" znaka usaglaSenosti iz Priloga 6 tacka 1. ovog pravilnika.

Od dana stupanja na snagu sporazuma o ocenjivanju usaglasenosti i prinvatanju industrijskih
proizvoda izmedu Evropske unije i Republike Srbije ili od dana pristupanja Republike Srbije
Evropskoj uniji, re€i: "deklaracija o usaglasenosti" u ovom pravilniku imace znacenje: "EZ
deklaracija o usaglasenosti", reCi: "ispitivanje tipa" imace znacCenje: "EZ ispitivanje tipa", reci:
"sertifikat o ispitivanju tipa" imace znacenje: "EZ sertifikat o ispitivanju tipa", reci: "provera"
imace znacenje: "EZ provera", reci: "verifikacija" imace znaCenje: "EZ verifikacija", reci:
"pojedinacna verifikacija" imace znacenje: "EZ pojedinacna verifikacija", a reci: "uverenje o

odobrenju tipa" imace znacenje: "EZ uverenje o odobrenju tipa".

Clan 14

Danom stupanja na snagu ovog pravilnika prestaju da vaze slededi propisi:

1) Pravilnik o metrolo$kim uslovima za merila mase - vage sa neautomatskim funkcionisanjem
klase tacnosti (1), (1), (111, (11l ("Sluzbeni list SFRJ", broj 4/87);

2) Metrolosko uputstvo za pregled vaga sa neautomatskim funkcionisanjem klase tacnosti (1) i

(I ("Glasnik SZMDM", broj 2/81);

3) Metrolosko uputstvo za pregled merila mase - vage sa neautomatskim funkcionisanjem

maksimalnog merenja preko 9000 kg ("Glasnik SZMDM", broj 3/83);

4) Metrolo8ko uputstvo za pregled eletromehanickih merila mase sa neautomatskim
funkcionisanjem klase tac¢nosti (Ill) i (111l) sa racunarom ili bez raCunara ("Glasnik SZMDM", broj

2/85).

Clan 15

Uverenja o odobrenju tipa merila izdata do dana stupanja na snagu ovog pravilnika, a na

osnovu propisa iz ¢lana 14. ovog pravilnika vaZe najduze do 1. januara 2016. godine.



Vaga koja je projektovana, izradena i €ija je usaglaSenost ocenjena u skladu sa zahtevima iz
propisa iz €lana 14. ovog pravilnika moze se staviti na trziste i/ili u upotrebu najkasnije do 1.

januara 2016. godine.
Stupanje na snagu

Clan 16

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom glasniku

Republike Srbije".

Prilog 1
BITNI ZAHTEVI

Opsti zahtev

Ukoliko vaga sadrZi ili je priklju¢ena na vide od jednog pokaznog uredaja ili uredaja za
Stampanje koji se koriste za namene iz ¢lana 3. stav 1. ovog pravilnika i koji ponavljaju rezultate
operacije merenja, a ne mogu uticati na ispravno funkcionisanje vage, ti uredaji ne moraju
ispunjavati bitne zahteve, pod uslovom da rezultate merenja taéno i neizbrisivo Stampa ili belezi
deo vage koji ispunjava bitne zahteve i da su rezultati dostupni obema stranama koje su

zainteresovane za merenje.

Ukoliko je vaga namenjena za upotrebu u prometu robe i usluga, pokazni uredaji i uredaji za

Stampanje za trgovca i za potro§aca moraju ispunjavati bitne zahteve.
Metroloski zahtevi

1. Jedinice mase koje se koriste su zakonske merne jedinice iz Uredbe o odredenim zakonskim

mernim jedinicama i nacinu njihove upotrebe ("Sluzbeni glasnik RS", broj 43/11), i to:
- jedinice Sl: kilogram (kg), mikrogram (pg), miligram (mg), gram (g), tona (t),

- jedinice koje nisu obuhvacene Sl: karat ("ct"), ako se meri drago kamenje.



2. Klase tac¢nosti

2.1. Definisane su sledece klase tacnosti:

| posebna

Il visoka

Il srednja

Il obiéna

Specifikacije klasa ta¢nosti date su u Tabeli 1. ovog priloga.

Tabela 1 - specifikacije klasa tacnosti

Klasa vrednost n - broj verifikacionih podeljaka | Minimalno merenje

tacnosti | verifikacionog podeljka, e n=Max/e Min
najmanja vrednost najveca
vrednost

1 2 3 4 5

| posebna 0,001 g=<e 50 000 - 100 e

[l visoka 0,001g<e=<0,05¢ 100 100 000 20 e

0,1g<e 5000 100 000 50e

[l srednja 0lg<es2g 100 10 000 20 e

5g<e 500 10 000 20 e

[l obi¢na 5g<e 100 1000 10e

Minimalno merenje za vage klase tacnosti Il i Il koje su namenjene za naplatu transportnih

tarifa, iznosi 5 e.

2.2. Podeljci vage

2.2.1. Najmanji podeljak vage (d) verifikacioni podeljak (e) moraju biti u obliku:




1% 10% 2 x 10 ili 5 x 10 jedinica za masu,

gde je k bilo koji ceo broj ili nula.

2.2.2. Za sve vage osim onih sa pomoénim pokaznim uredajima:

d=e.

2.2.3. Za vage sa pomoc¢nim pokaznim uredajima vaze sledeci uslovi:

e=1x10g.

d<e<10d.

Izuzetno, za vage klase tac¢nosti | sa d < 10+ g, vrednost verifikacionog podeljka je e = 10 g.

3. Klasifikacija

3.1. Vage sa jednim mernim opsegom

Vage opremljene pomoc¢nim pokaznim uredajima pripadaju klasi tacnosti | ili klasi taCnosti Il.
Kod takvih vaga, minimalno merenje dobija se iz Tabele 1 ovog priloga zamenom vrednosti

verifikacionog podeljka (e), u koloni 5 te tabele, stvarnom vredno$¢u najmanjeg podeljka (d).

Ako je d < 10* g, maksimalno merenje vage klase tacnosti | mozZe biti manje od 50 000 e.

3.2. Vage sa viSe mernih opsega

Videstruki merni opsezi dopusteni su pod uslovom da su jasno oznaceni na vagi. Svaki
pojedinacni opseg merenja se klasifikuje u skladu sa pododelijkom 3.1. ovog priloga. Ako opsezi
merenja spadaju u razliCite klase ta¢nosti, vaga mora zadovoljavati zahteve koji vaze za onu

klasu tanosti za koju su zahtevi stroZiji.

3.3. Vage s viSestrukim verifikacionim podeljcima



3.3.1. Vage sa jednim mernim opsegom mogu imati viSe parcijalnih opsega merenja (vage s

visestrukim verifikacionim podeljcima).

Vage s viSestrukim verifikacionim podeljcima ne smeju imati pomoc¢ni pokazni ureda.

3.3.2. Svaki parcijalni opseg merenja kod vaga s viSestrukim verifikacionim podeljcima odreden

je:

- svojim verifikacionim podeljkom s tim da je e;.,, > €

- svojim maksimalnim merenjem Max; s tim da je Max, = Max

- svojim minimalnim merenjem Min; s tim da je Min, = Max .5, i Min, = Min

gde je:

i=1,2,...r1,

i = broj parcijalnog opsega merenja,

r = ukupan broj parcijalnih opsega merenja.

Sva merenja mase su merenja neto opterecenja, bez obzira na vrednost bilo koje upotrebljene

tare.

3.3.3. Parcijalni opsezi merenja klasifikuju se u skladu sa Tabelom 2 ovog priloga. Svi parcijalni

opsezi merenja moraju pripadati istoj klasi tacnosti, i to klasi tatnosti vage.

Tabela 2 - Vage s viSestrukim verifikacionim podeljcima

Klasa ta¢nosti | verifikacioni podeljak, e | Minimalno merenje | n - broj verifikacionih podeljaka

Min najmanja najveca
vrednost® vrednost
n=Max/€eg-.,, n=Max/e,

I 0,001 g<e 100 e, 50 000 -




Il 0,001 | g=<e=<0,05¢ 20 e, 5000 100 000
0,01 gs<e 50 e, 5000 100 000

1] 0,01 g<e 20 e, 500 10 000

[ 5 gs<e 10 e, 50 1 000

gde je:

i=1,2,...r

i = broj parcijalnog opsega merenja

r = ukupan broj parcijalnih opsega merenja

W Za i = r primenjuje se odgovarajuca kolona Tabele 1 ovog priloga, s tim da se e zamenjuje sa

€.

4. Taénost

4.1. Pri ocenjivanju usaglasenosti vaga sa propisanim zahtevima primenom postupaka

ocenjivanja usaglasenosti iz ¢lana 10. ovog pravilnika, greSka pokazivanja ne sme biti veca od

najvece dozvoljene greSke iz Tabele 3 ovog priloga. U slu¢aju digitalnog pokazivanja, greska

pokazivanja mora se korigovati za greSku zaokruzivanja.

Najvece dozvoljene greSke vaze za neto i tara vrednosti za sva mogucéa optereéenja, osim za

unapred zadatu vrednost tare.

Tabela 3 - Najvece dozvoljene greske

Najveéa dozvoljena

Opterecenje, m, izrazeno u verifikacionim podeljcima vage, e

greska Klasa | Klasa Il Klasa Il Klasa Il
+05e 0<m<50000 0<m<5000 0<m<500 0<m<50
+10e 50000<m<200| 5000<m<20 |500<m<2000 50<ms200




000 000

t15e 200000 <m 20000<m=100 | 2000<m=10 | 200<m <1
000 000 000

4.2. Najvece dozvoljene greSke vaga u upotrebi su dva puta vece od najvecih dozvoljenih

greSaka utvrdenih u pododeljku 4.1. ovog priloga.

5. Rezultati merenja na vagi moraju biti ponovljivi, i ako se koriste drugi pokazni uredaji i druge

metode uravnotezenja rezultati merenja moraju biti identi¢ni.

Rezultati merenja moraju biti dovoljno neosetljivi na promene polozaja optereéenja na

prijemniku opterecenja.

6. Vaga mora reagovati na male promene opterecenja.

7. Uticajne veli€ine i vreme

7.1. Vage klase tacnosti Il, lll i llll, koje se mogu koristiti u nagnutom polozaju, moraju biti

dovoljno neosetljive na stepen nagnutosti do kog moze dodéi prilikom normalne upotrebe.

7.2. Vage moraju ispunjavati metroloSke zahteve u okviru temperaturnog opsega koji je

proizvodac odredio. Vrednost tog opsega mora iznositi najmanje:

1) 5 °C za vage klase tacnosti |,

2) 15 °C za vage klase tacnosti ll,

3) 30 °C za vage klase ta¢nosti Ill ili 111

Ako proizvodac nije odredio temperaturni opseg, primenjuje se temperaturni opseg od - 10 °C
do + 40 °C.

7.3. Vage koje se napajaju iz elektricne mreze moraju ispunjavati metroloSke zahteve u

uslovima kod kojih je napajanje u okvirima normalnih promena.




Vage sa baterijskim napajanjem moraju, uvek kada napon opadne ispod najmanje zahtevane
vrednosti, to signalizirati (pokazati) i moraju u tim okolnostima nastaviti da ispravno funkcionisu

ili automatski prekinuti rad.

7.4. ElektromehaniCke vage, moraju ispunjavati metroloSke zahteve u uslovima visoke relativhe
vlaZnosti vazduha na gornjoj granici svog temperaturnog opsega, osim vaga klase tacnosti | i ll

za koje je e manje od 1 g.

7.5. Opterecivanje vaga klase tacnosti Il, lIl ili [lll na duzi vremenski period mora imati
zanemarljiv uticaj na pokazivanje pri optereéenju, kao i na pokazivanje nule neposredno nakon

uklanjanja opterecenja.

7.6. Pod ostalim uslovima, vage moraju nastaviti da ispravno funkcioniu ili automatski prekinuti

rad.
Oblik i konstrukcija
8. Opsti zahtevi

8.1. Oblik i konstrukcija vaga moraju biti takvi da vage, koje su pravilno postavljene u radno
stanje, koje se pravilno upotrebljavaju i to u okruZenju za koje su namenjene, sacuvaju svoje

metroloSke osobine. Vrednost izmerene mase mora biti prikazana.

8.2. I1zlozenost elektromehanickih vaga smetnjama ne sme imati za posledicu znacajne greske,

ili te greSke moraju biti automatski otkrivene i prikazane.

Nakon automatskog otkrivanja znacajne greske, elektromehanic¢ke vage moraju dati vizuelni ili
zvucni signal koji traje sve dok rukovalac ne preduzme korektivnu meru ili dok greSka ne

nestane.

8.3. Zahtevi iz pododeljaka 8.1. i 8.2. ovog priloga moraju biti trajno ispunjeni tokom

vremenskog perioda koji je uobicajen s obzirom na predvidenu namenu takvih vaga.



Digitalni elektronski uredaji moraju stalno vrsiti odgovarajucu kontrolu ispravnog funkcionisanja

mernog procesa, kontrolu pokaznog uredaja, kao i Cuvanja svih podataka i njihovog prenosa.

Nakon automatskog otkrivanja znac¢ajne greSke usled dugotrajne upotrebe vage,
elektromehani¢ke vage moraju dati vizuelni ili zvucni signal koji traje sve dok rukovalac ne

preduzme korektivhu meru ili dok greSka ne nestane.

8.4. Periferni uredaj priklju€en na elektromehani¢ku vagu preko odgovarajuceg interfejsa, ne

sme negativno uticati na metroloSke karakteristike te vage.

8.5. Vage ne smeju imati karakteristike koje bi mogle omoguditi zloupotrebu, a moguénost za
nenamernu pogresnu upotrebu moraju biti svedene na najmanju mogucéu meru. Sastavni delovi

koje rukovalac ne sme rasklopiti ili podesSavati moraju biti obezbedeni protiv takvih aktivnosti.

8.6. Vage moraju biti izradene tako da omogucavaju jednostavno vrdenje postupaka ocenjivanja
usaglasenosti utvrdenih ovim pravilnikom, kao i zakonske kontrole u skladu sa zakonom kojim

se ureduje metrologija.

9. Pokazivanja rezultata merenja i drugih izmerenih vrednosti mase moraju biti tacna,
nedvosmislena i neobmanjujuca, a o€itavanje pokaznog uredaja u normalnim uslovima

upotrebe mora biti lako.

Nazivi i oznake jedinica iz odeljka 1. ovog priloga moraju biti u skladu sa odredbama Uredbe o
odredenim zakonskim mernim jedinicama i naCinu njihove upotrebe ("Sluzbeni glasnik RS", broj

43/11).

Pokazivanje rezultata merenja iznad maksimalnog merenja (Max), uve¢anog za 9 e, mora biti

onemoguceno.

Pomocni pokazni uredaj je dopusten samo desno od decimalnog znaka. Uredaj za proSireno
pokazivanje moze se koristiti samo privremeno, a Stampanje tokom njegovog funkcionisanja

mora biti onemoguceno.



Ostala pokazivanja mogu biti prikazana pod uslovom da ne dovode do zabune i da se he mogu

zameniti za rezultat merenja.
10. Stampanje rezultata merenja i drugih izmerenih vrednosti mase

Odstampani rezultati moraju biti tacni, odgovarajuce oznaceni i nedvosmisleni. OdStampani

rezultat mora biti jasan, Citljiv, neizbrisiv i trajan.
11. Nivelisanje

Po potrebi, vage su opremljene uredajem za nivelisanje i indikatorom nivelacije, dovoljno

osetljivim da omoguci pravilno postavljanje.
12. PodeSavanje nule

Vage mogu biti opremljene uredajima za dovodenje u nulu. Rezultat funkcionisanja ovih uredaja

je tacno dovodenje u nulu i ono ne sme uticati na tacnost rezultata merenja.
13. Uredaji za taru i uredaji za unapred zadatu taru
Vage mogu imati jedan ili viSe uredaja za taru i uredaj za unapred zadatu taru.

Funkcionisanje uredaja za taru daje tacno dovodenje u nulu i obezbeduje ispravno neto

merenje.

Funkcionisanje uredaja za unapred zadatu taru obezbeduje taCno odredivanje izracunate neto

vrednosti.

14. Vage za upotrebu u prometu robe i usluga, maksimalnog merenja do 100 kg - dodatni

zahtevi.

Vage namenjene za upotrebu u prometu robe i usluga moraju prikazivati sve bitne informacije u
vezi sa merenjem i moraju jasno prikazivati obracun cene za proizvod koji se kupuje, u slucaju

vaga sa pokazivaCcem cene.



Cena koju treba platiti, ako je prikazana, mora biti tacna.

Vage sa obraCunom iznosa pla¢anja moraju prikazati bitha pokazivanja dovoljno dugo da ih

potrosa¢ moze pravilno procitati.

Vage sa obradunom iznosa pla¢anja mogu vrSiti i druge funkcije osim merenja pojedinaénih
artikala i izraGunavanja iznosa, samo ako su na traci ili nalepnici za potroSa¢a sva pokazivanja u

vezi svih transakcija odStampana jasno i nedvosmisleno, kao i ako su prikladno rasporedena.

Vage ne smeju imati karakteristike koje, direktno ili indirektno, mogu prouzrokovati pokazivanja

Cije tumacenje nije lako, odnosno jednostavno.

Vage se moraju koristiti u funkciji zastite potroSaca od netacnih transakcija prilikom prodaje,

izazvanih njihovim neispravnim radom.
Pomocni pokazni uredaji i proSireni pokazni uredaji nisu dozvoljeni.
Dodatni uredaiji su dozvoljeni samo ako ne mogu dovesti do zloupotrebe.

Vage sli¢ne onima koje su obi€no namenjene za upotrebu u prometu robe i usluga a koje ne
ispunjavaju zahteve iz ovog odeljka moraju imati neizbrisiv natpis "Ne sme se koristiti za promet

roba i usluga", koji se nalazi pored pokazivaca.
15. Vage koje ispisuju nalepnicu sa cenom

Vage koje ispisuju nalepnicu sa cenom moraju, u meri u kojoj je to primenjivo za tu vagu, da
ispunjavaju zahteve za vage sa pokazivanjem cene koje su namenjene za upotrebu u prometu

roba i usluga. Stampanje nalepnice sa cenom ne sme biti moguée ispod minimalnog merenja.

Prilog 2
POSTUPCI OCENJIVANJA USAGLASENOSTI

1. Ispitivanje tipa



1.1. Ispitivanje tipa je postupak ocenjivanja usaglasenosti kojim Direkcija odnosno imenovano
telo (u daljem tekstu: Imenovano telo) izdavanjem uverenja o odobrenju tipa potvrduje da vaga,
koja predstavlja reprezentativni uzorak planirane proizvodnje, ispunjava zahteve ovog

pravilnika.

1.2. Podnosilac zahteva, zahtev za ispitivanje tipa podnosi Imenovanom telu, po svom izboru.

Zahtev sadrzi, narodito:

1) naziv i adresu proizvodaca, odnosno ovlaséenog zastupnika, ovlaséenog uvoznika ili

ovlascéenog distributera;

2) pisanu izjavu da zahtev nije podnet drugom Imenovanom telu;

3) projektno-tehni¢ku dokumentaciju iz Priloga 3. ovog pravilnika.

Podnosilac zahteva mora staviti Imenovanom telu na raspolaganje vagu, reprezentativni uzorak

planirane proizvodnje (u daljem tekstu: "tip").

1.3. Imenovano telo:

1.3.1. pregleda projektnu dokumentaciju i potvrduje da je tip proizveden u skladu sa tom

dokumentacijom;

1.3.2. sa podnosiocem zahteva se dogovara o mestu gde e se pregledi i/ili ispitivanja izvrsiti;

1.3.3. vrsi ili obezbeduje da se izvr§e odgovarajuci pregledi i/ili ispitivanja kojima se proverava
da li reSenja koja je primenio proizvodac¢ ispunjavaju bitne zahteve u slu¢aju kada

harmonizovani standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika nisu primenjeni;

1.3.4. vrsi ili obezbeduje da se izvrSe odgovarajuéi pregledi i/ili ispitivanja kojima se proverava
da li su na odgovarajuci nacin primenjeni standardi, koje je proizvodac odabrao, ¢ime se

utvrduje usaglasenost sa bitnim zahtevima.



1.4. Za tip koji zadovoljava zahteve ovog pravilnika, Imenovano telo izdaje podnosiocu zahteva
uverenje o odobrenju tipa merila. Uverenje o odobrenju tipa merila sadrzi zakljuCke pregleda,
uslove (ako ih ima) u kojima oni vaze, podatke neophodne za identifikaciju odobrene vage i, ako
je potrebno, opis njenog funkcionisanja. Svi bitni tehnicki opisi kao §to su crtezi i skice prilazu se

uz uverenje o odobrenju tipa merila.

Uverenje o odobrenju tipa merila vazi deset godina od dana njegovog izdavanja i moZze se

obnavljati periodi€no na deset godina.

U slu€aju znacajnih promena u projektovanju vage, npr. kao rezultat primene novih tehnika, rok
vazenja uverenja o odobrenju tipa moZe biti ograniCen na dve godine i moze se produZiti za jo$

tri godine.

1.5. Svako imenovano telo periodi¢no stavlja na raspolaganje Direkciji spisak:

- primljenih zahteva za ispitivanje tipa,

- izdatih uverenja o odobrenju tipa merila,

- odbijenih zahteva za odobrenje tipa merila,

- izmena i dopuna koje se odnose na vec izdata dokumenta.

Pored toga, svako imenovano telo mora odmah obavestiti Direkciju o povladenju uverenja o

odobrenju tipa merila.

O povucenim uverenjima o odobrenju tipa merila Direkcija obavestava imenovana tela.

1.6. Svako imenovano telo moze ostalim imenovanim telima poslati kopiju uverenja o odobrenju

tipa merila, zajedno sa prilozima uz njih.

1.7. Podnosilac zahteva je duzan da o svakoj promeni na odobrenom tipu obavesti Direkciju

odnosno imenovano telo koje je izdalo uverenje o odobrenju tipa merila.



Za promene na odobrenom tipu koje utiCu na usaglasenost sa bitnim zahtevima ovog pravilnika
ili sa propisanim uslovima za upotrebu vage mora se od Imenovanog tela koje je izdalo uverenje
0 odobrenju tipa merila dobiti dopunsko odobrenje. To dopunsko odobrenje se izdaje u obliku

dopune osnovnom uverenju o odobrenju tipa merila.

2. Deklaracija o usaglasenosti tipa (garancija kvaliteta proizvodnje)

2.1. Deklaracija o usaglasenosti tipa (garancija kvaliteta proizvodnje) je postupak ocenjivanja
usaglasenosti kojim proizvodag, koji ispunjava obaveze iz pododeljka 2.2. ovog priloga,
izjavljuje da su predmetne vage, gde je to primenijivo, usaglasene sa tipom opisanim u uverenju

0 odobrenju tipa i da ispunjavaju zahteve ovog pravilnika.

Proizvodac ili njegov ovlasc¢eni zastupnik sa sediStem u Republici Srbiji postavlja na svaku vagu
srpski znak usaglasenosti i natpise propisane u Prilogu 4 ovog pravilnika i sastavlja pisanu

Deklaraciju o usaglasenosti.

Uz srpski znak usaglasenosti se stavlja jedinstveni broj Imenovanog tela koje je odgovorno za

proveru iz pododeljka 2.4. ovog priloga.

2.2. Proizvodac je duzan da koristi odobreni sistem kvaliteta iz pododeljka 2.3. ovog priloga i

duZan je da omoguci proveru tog sistema u skladu sa pododeljkom 2.4. ovog priloga.

2.3. Sistem kvaliteta

2.3.1. ProizvodacC podnosi zahtev za odobrenje svog sistema kvaliteta Imenovanom telu.

Zahtev sadrzi:

- izjavu da ce vrsiti obaveze koje proizilaze iz odobrenog sistema kvaliteta,

- izjavu da ¢e odrzavati odobreni sistema kvaliteta u cilju obezbedivanja njegove stalne

primerenosti i efikasnosti.

Proizvodac¢ obezbeduje Imenovanom telu sve bitne informacije, pre svega dokumentaciju

sistema kvaliteta i projektnu dokumentaciju vage.



2.3.2. Sistem kvaliteta koji je odobren obezbeduje usaglasenost vaga sa tipom opisanim u

uverenju o odobrenju tipa merila, kao i sa zahtevima ovog pravilnika.

Svi elementi, zahtevi i mere koje je proizvodac¢ usvojio moraju biti dokumentovani na
sistemati¢an i ureden nacin u obliku pisanih pravila, procedura i uputstava. Dokumentacija
sistema kvaliteta obezbeduje pravilno razumevanje programa, planova, uputstava i zapisa

kvaliteta.

Dokumentacija posebno sadrZi odgovarajuce opise:

- opstih ciljeva i organizacione strukture sistema kvaliteta, odgovornosti i ovliaséenja

rukovodstva u pogledu kvaliteta proizvoda,

- proizvodnog procesa, nacina kontrole i obezbedenja kvaliteta, kao i sistematskih mera koje ¢e

se primenjivati,

- pregleda i ispitivanja koji ¢e se vrSiti pre, tokom i posle proizvodnje, kao i u€estalosti kojom ¢e

se vrsiti,

- nacina za pracenje postizanja zahtevanog kvaliteta proizvoda i efektivhog funkcionisanja

sistema kvaliteta.

2.3.3. Imenovano telo ispituje i ocenjuje sistem kvaliteta sa ciljem da utvrdi da li zadovoljava
zahteve iz taCke 2.3.2. ovog priloga. Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahteve iz tacke
2.3.2. ovog priloga, ako je u skladu sa srpskim standardom, kojim je preuzet odgovarajudi
harmonizovani standard. Svoju odluku Imenovano telo saops$tava proizvodacu i obavestava o
tome druga imenovana tela. Obavestenje proizvodacu sadrzi zaklju€ke ispitivanja i, u slu€aju

odbijanja, obrazlozenje za takvu odluku.

2.3.4. Proizvodac ili njegov ovlas¢eni zastupnik duzan je da Imenovano telo koje je odobrilo
sistem kvaliteta obaveStava o svim promenama sistema kvaliteta povezanim sa unetim

izmenama koje su prouzrokovane, na primer, novim tehnologijama i novim sadrzajima kvaliteta.



2.3.5. Imenovano telo koje povuce odobrenje sistema kvaliteta, o tome obavestava druga

Imenovana tela.

2.4. Provera

2.4.1. Cilj provere je da se proveri da li proizvodac¢ u potpunosti ispunjava svoje obaveze koje

proizilaze iz odobrenog sistema kvaliteta.

2.4.2. Proizvodac koji se proverava omogucava imenovanom telu, pristup proizvodnim,

kontrolnim, ispitnim i skladiSnim prostorima i pruza mu sve potrebne informacije, posebno:

- dokumentaciju sistema kvaliteta,

- projektnu dokumentaciju,

- zapise kvaliteta, kao $to su: izvestaji o kontrolisanju, podaci o ispitivanjima i etaloniranju,
izvestaji o osposobljenosti zaposlenih lica i drugog angazovanog osoblja koje u€estvuje u

postupku i dr.

Imenovano telo sprovodi periodi¢ne provere kako bi se uverilo da proizvodac¢ odrzava i

primenjuje sistem kvaliteta i o sprovedenim proverama dostavlja izvestaj proizvodacu.

Osim periodi¢nih provera, imenovano telo moze nenajavljeno posetiti proizvodaca. Prilikom
takvih poseta imenovano telo moze vrsiti potpune ili delimi¢ne provere. Imenovano telo

proizvodacu dostavlja izvestaj o neplaniranoj poseti i, kada je to potrebno, izvestaj o proveri.

2.4.3. Imenovano telo, koje je odobrilo sistem kvaliteta, u skladu sa tactkom 2.4.2. ovog priloga,

obezbeduje da proizvodac¢ odrzava i primenjuje odobreni sistem kvaliteta.

3. Prva verifikacija

3.1. Prva verifikacija je postupak ocenjivanja usaglasenosti kojim proizvodac ili njegov ovlasceni
zastupnik obezbeduje i izjavljuje da su vage koje su pregledane u skladu sa pododeljkom 3.3.
ovog priloga, kada je to primenjivo, usaglasene sa tipom opisanim u sertifikatu o ispitivanju tipa

merila i da ispunjavaju zahteve ovog pravilnika.



3.2. Proizvodac preduzima sve potrebne mere kako bi proces proizvodnje obezbedio
usaglasenost vaga, gde je primenijivo, sa tipom opisanim u sertifikatu o ispitivanju tipa merila i
sa zahtevima ovog pravilnika koji se odnose na te vage. Proizvodac ili njegov ovlasceni
zastupnik sa sediStem u Republici Srbiji postavlja znak usaglasenosti na svaku vagu i sastavlja

pisanu Deklaraciju o usaglasenosti.

3.3. Imenovano telo vrdi odgovarajuce preglede i ispitivanja radi provere usaglasenosti vage sa
zahtevima ovog pravilnika, pregledanjem i ispitivanjem svake vage, u skladu sa pododeljkom

3.5. ovog priloga.

3.4. Za vage koje ne podlezu odobrenju tipa projektno-tehni¢ku dokumentacija iz Priloga 3 ovog

pravilnika, dostavlja se Imenovanom telu na njihov zahtev.

3.5. Prva verifikacija pregledom i ispitivanjem svake vage

3.5.1. Sve vage se pojedinacno pregledaju i vrSe se odgovarajuca ispitivanja, kako je utvrdeno
u harmonizovanim standardima iz ¢lana 7. ovog pravilnika, ili njima ekvivalentna ispitivanja, radi
potvrde usaglasenosti tih vaga, gde je to primenjivo, sa tipom opisanim u sertifikatu o ispitivanju

tipa merila i sa zahtevima ovog pravilnika.

3.5.2. Imenovano telo stavlja ili nalaze postavljanje svog jedinstvenog broja na svaku vagu za
koju je utvrdena usaglasenost sa zahtevima ovog pravilnika i izdaje sertifikat o usaglasenosti

koji se odnosi na izvr§ena ispitivanja.

3.5.3. Proizvodac ili njegov ovlas¢eni zastupnik je duZzan da na zahtev zainteresovanog lica

obezbedi sertifikat o usaglasenosti koje je izdalo Imenovano telo.

4. Pojedinacna verifikacija

4.1. Pojedinacna verifikacija je postupak ocenjivanja usaglasenosti kojim proizvodac ili njegov
ovlasceni zastupnik sa sediStem u Republici Srbiji obezbeduje i izjavljuje da su vage, pretezno
projektovane za specijalne namene, za koje je izdat sertifikat o usaglasenosti iz pododeljka 4.2.

ovog priloga, usaglasene sa zahtevima ovog pravilnika koji se odnose na te vage. Proizvodac ili



njegov ovlas¢eni zastupnik stavlja na vagu znak usaglasenosti i sastavlja pisanu Deklaraciju o

usaglasenosti.

4.2. Imenovano telo pregleda vagu i vr8i odgovarajuca ispitivanja, kako je utvrdeno u
harmonizovanim standardima iz ¢lana 7. ovog pravilnika, ili njima ekvivalentna ispitivanja, radi

potvrde usaglasenosti te vage sa odgovaraju¢im zahtevima ovog pravilnika.

Imenovano telo postavlja ili nalaZze postavljanje svog jedinstvenog broja na vagu za koju je
utvrdena usaglasenost sa zahtevima ovog pravilnika i izraduje sertifikat o usagladenosti koji se

odnosi na izvrSena ispitivanja.

4.3. Svrha tehni¢ke dokumentacije koja se odnosi na projektovanje vage, iz Priloga 3 ovog
pravilnika, je da omoguci ocenjivanje usaglasenosti sa zahtevima ovog pravilnika, razumevanje

projekta, izrade i upotrebe vage. Tehnicka dokumentacija mora biti dostupna Imenovanom telu.

4.4. Proizvodac ili njegov ovlasceni zastupnik je duzan da na zahtev zainteresovanog lica

obezbedi sertifikat o usaglasenosti koji je izdalo Imenovano telo.

5. ZajedniCke odredbe

5.1. Deklaracija o usaglasenosti tipa (garancija kvaliteta proizvodnje), prva verifikacija i
pojedinacna verifikacija mogu se obaviti u prostorijama proizvodaca ili na bilo kom drugom

mestu, ako:

- prevoz vage do mesta upotrebe ne zahteva njeno rasklapanje,

- pustanje vage u rad na mestu upotrebe ne zahteva sklapanje te vage ili neku drugu tehni¢ku

radnju u vezi sa ugradnjom, koja bi mogla ugroziti karakteristike te vage,

- je vrednost sile gravitacije na mestu upotrebe uzeta u obzir ili ako vaga nije osetljiva na

promenu vrednosti sile gravitacije.

U svim drugim slu€ajevima, ovi postupci se moraju obaviti na mestu upotrebe vage.



5.2. Ako je vaga osetljiva na promenu vrednosti sile gravitacije, postupci ocenjivanja
usaglasenosti iz pododeljka 5.1. ovog priloga mogu se obaviti u dve faze, pri Cemu se druga
faza, koja obuhvata sve preglede i ispitivanja Ciji rezultati zavise od vrednosti sile gravitacije,
obavlja na mestu upotrebe vage, a prva faza obuhvata sve druge preglede i ispitivanja. Od dana
utvrdivanja gravitacionih zona na teritoriji Republike Srbije, izraz "na mestu upotrebe vage", u

ovom prilogu imace znacenje "u gravitacionoj zoni upotrebe vage".

5.2.1. Ukoliko se proizvodac opredelio da se jedan od postupaka ocenjivanja usaglasenosti iz
pododeljka 5.1. ovog priloga, sprovede u dve faze i ako te dve faze obavljaju razli€ite strane,
vaga za koju je sprovedena prva faza postupka ocenjivanja usaglasenosti mora imati jedinstveni

broj Imenovanog tela, koje je obavilo prvu fazu.

5.2.2. Strana koja je obavila prvu fazu postupka ocenjivanja usagladenosti za svaku vagu izdaje
sertifikat koji sadrzi podatke neophodne za identifikaciju vage i precizira izvrSene preglede i

ispitivanja.

Strana koja obavlja drugu fazu postupka ocenjivanja usaglasenosti vrsi preglede i ispitivanja

koja jo$ nisu izvrSena.

Proizvodac ili njegov ovlasc¢eni zastupnik je duzan da na zahtev zainteresovanog lica obezbedi

sertifikate o usagladenosti koje je izdalo Imenovano telo.

5.2.3. Proizvodac koji se opredelio da u prvoj fazi primeni postupak ocenjivanja usaglasenosti iz
odeljka 2. ovog priloga, moze i u drugoj fazi koristiti taj postupak ili moze odluciti da se u drugoj

fazi nastavi sa postupkom ocenjivanja usaglasenosti iz odeljka 3. ovog priloga.

5.2.4. Znak usaglasenosti mora biti postavljen na vagu po zavrSetku druge faze, zajedno sa
jedinstvenim brojem Imenovanog tela, koje je uestvovalo u drugoj fazi postupka ocenjivanja

usaglasenosti.

Prilog 3
PROJEKTNO-TEHNICKA DOKUMENTACIJA



Projektno-tehni¢ka dokumentacija mora na jasan nacin prikazati projektovanje, proizvodnju i
nacin rada vage, tako da omoguci ocenjivanje njene usaglasenosti sa zahtevima ovog

pravilnika.

Projektno-tehnicka dokumentacija obuhvata, u meri u kojoj je to vazno za ocenjivanje

usaglasenosti, sledece:

- opsti opis tipa,

- idejne projekte i radionicke crteze, planove komponenti, podsklopova, elektricne Seme itd.,

- opise i objasnjenja neophodna za razumevanje gore navedenog, uklju€ujuci i na€in rada vage,

- spisak harmonizovanih standarda iz ¢lana 7. ovog pravilnika koji su primenjeni, u potpunosti ili

delimi¢no,

- opise resenja koja su usvojena radi ispunjavanja bitnih zahteva iz Priloga 1 ovog pravilnika,

ukoliko harmonizovani standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika nisu primenjeni,
- rezultate projektnih proracuna i pregledaitd.,
- izvestaje o ispitivanjima,

- uverenja o odobrenju tipa merila i rezultate odgovarajucih ispitivanja na vagama koje sadrze

delove identi¢ne onima u projektu.

Prilog 4
ZNAK USAGLASENOSTI | NATPISI

1. Vage koje podlezu postupku ocenjivanja usaglasenosti moraju na sebi imati:

1.1. Znak usaglasenosti iz Priloga 6 ovog pravilnika sa jedinstvenim brojem odnosno brojevima
Imenovanog tela (ili viSe njih), koje je sprovelo proveru ili prvu verifikaciju. Znak usaglasenosti i
jedinstveni broj Imenovanog tela ili jedinstveni brojevi Imenovanih tela, postavljaju se na vagu

tako da budu jasno grupisani;



1.2. Zelenu nalepnicu kvadratnog oblika veli¢ine najmanje 12,5 mm x 12,5 mm sa velikim

slovom "M" crne boje;

1.3. Sledece natpise:

1) broj uverenja o odobrenju tipa merila, ako je primenjivo,

2) poslovno ime, odnosno naziv ili ime proizvodaca, kao i znak proizvodaca,

3) klasu tacnosti, uokvirenu ovalnom linijom ili dvema horizontalnim linijama spojenim s dva

polukruga,

4) maksimalno merenje, u obliku Max...,

5) minimalno merenje, u obliku Min...,

6) vrednost verifikacionog podeljka, u obliku e =...,

7) poslednja dve cifre godine u kojoj je znak usaglasenosti postavljen,

8) i dodatno, kada je primenjivo:

- serijski broj,

- identifikacionu oznaku na svakoj jedinici, za vage koje se sastoje od zasebnih ali povezanih

jedinica,

- vrednost najmanjeg podeljka vage u obliku d = ..., ako je razli¢ita od e,

- najveca vrednost dodate tare, u obliku T = +...,

- najveca vrednost tare koja se oduzima od mernog opsega u obliku T = -... ako je razli¢ita od

Max,

- podeljak tare u obliku d. = ..., ako je razliit od d,



- najvece bezbedno opterecenje u obliku Lim ..., ako je razli¢ito od Max,
- posebne temperaturne granice, u obliku ... °C/... °C,
- odnos izmedu prijemnika opterecenja i opterecenja.

Vage moraju imati odgovaraju¢e mesto za postavljanje znaka usaglasenosti i/ili natpisa. Znak
usaglasenosti i natpisi moraju moraju biti postavljeni tako da ih je nemoguce ukloniti a da se pri

tom ne ostete, kao i da su jasno vidljivi kada je vaga u svom pravilnom radnom polozaju.

Kada se koristi natpisna ploc€ica, ona mora biti postavljena tako da je mogucée njeno Zigosanje,
osim ako se ona ne moze skinuti a da se pri tom ne unisti. Ako se natpisna plo€ica moze

Zigosati, ona mora biti postavljena tako da je moguce staviti drzavni Zig.

Natpisi Max, Min, e, i d moraju se postaviti i pored pokazivaca rezultata, ako se tamo vec¢ ne

nalaze.

Svaki uredaj za merenje mase koji je priklju€en ili moze biti priklju¢en na jedan ili viSe prijemnika

opterecenja mora imati odgovarajuée natpise koji se odnose na te prijemnike opterecenja.
2. Ostale vage moraju na sebi imati:

- poslovno ime, odnosno naziv ili ime proizvodaca, kao i znak proizvodaca,

- maksimalno merenje, u obliku Max....

Ove vage ne mogu imati na sebi nalepnicu iz odeljka 1. pododeljak 1.2. ovog priloga.

3. Znak za ograniCenu upotrebu se sastoji od velikog slova "M" odStampanog u crnoj boji na
crvenoj pozadini u obliku kvadrata veli€¢ine najmanje 25 mm x 25 mm sa dve dijagonalne linije

koje se presecaju Cinedi krst.

Prilog 5



USLOVI KOJE MORAJU DA ISPUNE PRIVREDNI SUBJEKTI |
DRUGA PRAVNA LICA DA Bl BILA IMENOVANA ZA OCENJIVANJE
USAGLASENOSTI

Uslovi koje mora da ispuni telo za ocenjivanje usagladenosti da bi bilo imenovano za obavljanje

zadataka u vezi sa postupcima ocenjivanja usaglasenosti iz ¢lana 10. ovog pravilnika:

1. Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora imati zaposlena i druga angazovana lica koja su
neophodna za obavljanje poslova ocenjivanja usaglasenosti i koja poseduju odgovarajucu

tehnicku osposobljenost i profesionalni integritet.

2. Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora da ima odgovarajuée prostorije i opremu za
ispitivanja u zavisnosti od zahteva sadrzanih u srpskim standardima sa spiska standarda iz
¢lana 7. ovog pravilnika i vage Cija se usaglasenost ocenjuje, odnosno bitnih zahteva u odnosu

na koje se vrsi ocenjivanje usaglasenosti.

3. Pri obavljanju ispitivanja, izradi izvestaja, izdavanju isprava o usaglasenosti i pri vrSenju
provere u skladu sa ovim pravilnikom, tela za ocenjivanje usaglaSenosti moraju raditi nezavisno

od grupa ili lica sa direktnim ili indirektnim interesom u pogledu vaga koje se pregledaju.

4. Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora imati opsti akt kojim je uredeno ¢uvanje poslovne

tajne od strane zaposlenih i drugih angazovanih lica.

5. Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora imati opsti akt kojim je uredeno postupanje po

prigovorima na rad i donete odluke.

6. telo za ocenjivanje usaglasenosti mora imati zaklju¢en ugovor o osiguranju od odgovornosti

za Stetu pri€injenu tre¢im licima.

Prilog 6
ZNAK USAGLASENOSTI

1. CE znak usaglasenosti se sastoji od stilizovanog latinicnog slovnog znaka "CE" u sledecem

obliku:



Visina CE znaka usaglasenosti mora biti najmanje 5 mm.

Ako se CE znak usaglasenosti smanjuje ili uve¢ava, moraju se postovati proporcije prikazane

na ovom crtezu.

2. Srpski znak usaglasenosti se sastoji od tri velika slova A povezana u obliku

jednakostrani¢nog trougla (3A), izgleda i sadrzine kao na slici:

2.1. Veli€ina znaka odreduje se prema visini V znaka koja moze imati samo zaokruzene
vrednosti standardnih brojeva prema redu veli¢ina R10 izraZenih u milimetrima (mm) prema

srpskom standardu SRPS A.A0.001 - Standardni brojevi, broj¢ane vrednosti i definicije.



Visina V znaka iznosi, po pravilu, najmanje 5 mm.

Uz srpski znak se stavlja jedinstveni broj Imenovanog tela iz registra imenovanih tela za
ocenjivanje usagladenosti, ako je to telo sprovodilo, odnosno ugestvovalo u ocenjivanju

usaglasenosti, kao i poslednje dve cifre godine izdavanja isprave o usagladenosti.

Prilog 7
REDOVNO | VANREDNO OVERAVANJE

Ispunjenost metroloskih zahteva za vage, pri redovnom i vanrednom overavanju vaga utvrduje
se u skladu sa srpskim standardom SRPS EN45501, kojim je preuzet odgovarajudi

harmonizovani standard.



